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HEATROBO电磁 1200S 
(HRD-01S-230AS)
电磁式加热器对应表

[○] 可加热　[×] 不可加热

A40-SLSA4-85-M42

A40

加工有效长度M
L

L1

C1C2

D

C
3 °

■标准附属品
● 冷却液导管 （固定式）→P.206

■备考
● 可对应可动式冷却液导管→P.206

■注意事项
  ��　●�刀具安装・・・插入刀具时，请务必将刀具插

入比安全记号更深的位置。

H
h

D

刀具最大插入长度

最短夹持长度

壁厚
安全记号

S
刚性值(μm / kgf)

P. 218 平衡值 N
P. 221

一体型 ３°

型号 φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S

A40ーSLSA3ー 60    3 6 1.5 60 22 18 8.3 20 9 44 0.2 1.3 4.8 ○
ー 65ーM22 65 23 25 0.3 3 4.5
ー 85ーM42 85 42 10.4 64 3.2 9.1
ー100ーM42 100 38 78 3.3 9.3

ーSLRA3ー 65ーM22 3 7.5 2.25 65 22 23 9.8 25 9 44 0.3 3 2.7 ○
ー 85ーM42 85 42 11.9 64 3.2 5.3

ーSLFB3ー 65ーM22 3 9.5 3.25 65 22 23 11.8 25 9 44 0.3 3 1.2 ○
ー 85ーM42 85 42 13.9 64 3.3 3.2

A40ーSLSA4ー 60  4 7 1.5 60 22 18 9.3 20 12 44 0.2 1.4 3.8 ○
ー 65ーM22 65 23 25 0.3 3.1 3.5
ー 80 80 42 18 11.4 20 64 0.2 1.4 7.5
ー 85ーM42 85 23 25 0.3 3.4 7.1
ー100ーM42 100 38 78 3.5 7.4

ーSLRA4ー 65ーM22 4 10 3 65 22 23 12.3 25 12 44 0.3 3.1 1.7 ○
ー 85ーM42 85 42 14.4 64 3.5 3.1

ーSLFB4ー 65ーM22 4 12 4 65 22 23 14.3 25 12 44 0.3 3.2 1.3 ○
ー 85ーM42 85 42 16.4 64 3.5 2.2

A40ーSLSA6ー 65ーM22 6 9 1.5 65 22 23 11.3 25 18 44 0.3 3.2 2.3 ○
ー 80 80 42 18 13.4 20 54 0.2 1.5 5.1
ー 85ーM42 85 23 25 64 0.3 3.9 4.8
ー100ーM42 100 38 78 4 5.1

ーSLRA6ー 60 6 12 3 60 22 18 14.3 26 18 39 0.3 1.4 1.3 ○
ー 65ーM22 65 23 25 44 3.2
ー 85ーM42 85 42 16.4 64 3.9 2.4

ーSLFB6ー 70ーM22 6 14 4 70 22 28 16.3 32 18 48 0.4 4.1 1 ○
ー 90ーM42 90 42 18.4 68 4.7 1.6

A40ーSLSA8ー 65ーM22 8 11 1.5 65 22 23 13.3 25 24 44 0.3 3.2 1.6 ○
ー 85ーM42 85 42 23 15.4 25 64 4.3 3.4
ー100ーM42 100 38 78 4.4 3.8

ーSLRA8ー 65ーM22 8 14 3 65 22 23 16.3 25 24 44 0.3 3.2 1.1 ○
ー 85ーM42 85 42 18.4 64 4.3 2

ーSLFB8ー 70ーM22 8 18 5 70 22 28 20.3 32 24 48 0.4 4.1 0.7 ×
ー 90ーM42 90 42 22.4 68 5.2 1.1 ○
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MAKINO N2-5AX

型号 φD φC L M L1 φC1 φC2 H h S  

A40ーSLSA10ー 65ーM22 10 13 1.5 65 22 23 15.3 25 30 44 0.3 3 1.2 ○
ー 85ーM42 85 42 17.4 64 4.6 2.6
ー 90  90 28 26 1.9
ー100ーM42 100 38 25 78 4.7 3

ーSLRA10ー 65 10 16 3 65 22 23 18.3 26 25 44 0.3 1.6 0.9 ○
ー 65ーM22 25 30 3 1
ー 90ーM42 90 42 28 20.4 32 69 0.4 5.4 1.5

ーSLFB10ー 70ーM22 10 22 6 70 22 28 24.3 32 30 48 0.4 3.9 0.6 ×
ー 90ーM42 90 42 26.4 68 0.5 5.6 0.9 ○

A40ーSLSA12ー 65ーM22 12 15 1.5 65 22 23 17.3 25 30 44 0.3 3.3 1.1 ○
ー 90ーM42 90 42 28 19.4 32 68 0.4 6.1 1.9

ーSLRA12ー 65ーM22 12 20 4 65 22 23 22.3 25 30 44 0.3 3.3 0.8 ○
ーSLFB12ー 70ーM22 12 26 7 70 22 28 28.3 32 30 48 0.4 4.2 0.6 ×

A40ーSLRA16ー 65ーM22 16 26 5 65 22 23 28.3 33.5 32 43 0.4 2 0.5
A40ーSLRA20ー 70ーM50 20 32 6 70 50 ー 33.5  ー 38 48 0.4 2.4 0.6

SLFB
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A40−SLRA4−65−M22 A40−SLRA4−85−M42 

A40−SLSA4−85−M42 

A40−SLSA3−60 A40−SLSA3−65−M22 A40−SLSA3−85−M42 A40−SLSA3−100−M42 

A40−SLSA4−60 A40−SLSA4−65−M22 

A40−SLSA4−100−M42 

A40−SLRA3−65−M22 A40−SLRA3−85−M42 

4.5 9.1 9.3

2.7 5.3

1.7 3.1

A40−SLFB3−65−M22 A40−SLFB3−85−M42 
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A40−SLSA4−80

No.
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7.5
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φ11.4

φ7
3°

No.
12

7.1

85
65

42

φ25
φ11.4

φ7
3°

t =1.5

t =2.25

t =1.5

t =3

t =3.25

φ 3

φ 4

φ 6

A40−SLFB4−65−M22 A40−SLFB4−85−M42 
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A40−SLSA10−65−M22 A40−SLSA10−85−M42 A40−SLSA10−90 A40−SLSA10−100−M42 

No.
35

No.
37

No.
34

No.
36

1.2 2.6 2.6 3.0

65 85 90 100
45 65 70 80

22 42 42 42

φ25 φ25 φ26 φ25
φ15.3 φ17.4 φ17.4 φ17.4

φ13 φ13 φ13 φ133° 3° 3° 3°

A40−SLRA10−65 A40−SLRA10−65−M22 A40−SLRA10−90−M42 

No.
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0.9 1.0 1.5

65 65
45 45
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A40−SLFB8−70−M22 A40−SLFB8−90−M42 

0.7 1.1
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70 90
50 70

22 42

φ32 φ32
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φ18 φ183° 3°

A40−SLRA6−60 A40−SLRA6−65−M42 A40−SLRA6−85−M42 

1.3 1.3 2.4

A40−SLFB6−70−M22 A40−SLFB6−90−M42 

1.0 1.6
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A40−SLSA8−65−M22 A40−SLSA8−85−M42 A40−SLSA8−100−M42 

No.
27

No.
28

No.
29

1.6 3.4 3.8

65
45

22

φ25
φ13.3

φ113°

85 100
65 80

42 42

φ25 φ25
φ15.4 φ15.4

φ11 φ11
3° 3°

A40−SLRA8−65−M22 A40−SLRA8−85−M42 

1.1 2.0

No.
30

No.
31

65 85
45 65

22 42

φ25 φ25
φ16.3 φ18.4

φ14 φ14
3° 3°

φ12

t =3

t =4

φ 8

φ 10

t =1.5

t =1.5

t =3

t =3 t =5
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A40−SLSA12−65−M22 A40−SLSA12−90−M42 A40−SLRA12−65−M22 

No.
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No.
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No.
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1.1 1.9 0.8
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45

22

φ25
φ17.3

φ153°

90
70

42

φ32
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22

φ25
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A40−SLFB10−70−M22 A40−SLFB10−90−M42 

No.
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t =6
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A40−SLFB12−70−M22 

A40−SLRA16−65−M22
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φ33.5
φ28.3

φ263°

No.
48

70
50

φ33.5

φ323°

t =7

t =5

t =6

SLFB

SLFB


