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用于清扫装夹孔的尼龙刷

清洁刷 橡胶磨石型

去除装夹孔内的氧化膜，污垢，以及焦着的油份等。

标准组套

零部件

■清洁用具

■注意事项 
  ●请在常温下使用

φd

φd

把柄

橡胶磨石

型号 装夹孔径

AQCーBR ーSET φ 3 , 4 ,  6 ,  8 ,  10 ,  12  (各1 个 共计6 个)

BR 3ー5 φ 3  (5支/套)
BR 4ー5 φ 4  (5支/套)
BR 6ー5 φ 6  (5支/套)
BR 8ー5 φ 8  (5支/套)
BR10ー5 φ10  (5支/套)
BR12ー5 φ12  (5支/套)

型号 备考

CLTーGTAー01 以下零部件各1个

型号 品名 φd 数量
CLTーGTAーGP 把柄 ー １
CLTーGTA 3ー5

橡胶磨石

3 5 
ーGTA 4ー5 4 5 
ーGTA 6ー5 6 5 
ーGTA 8ー5 8 5 
ーGTA10ー5 10 5 

在加热前

去除尘埃、污垢！

在刀具很难装进

刀柄时使用！

型号 φD L
HAJー3 3 10〜 30

ー1/8 3.175 

ー4 4 13〜 30

ー6 6 19〜 45

ー8 8 21〜 55

ー10 10 22〜 70

ー12 12 23〜 85

ー16 16 26〜 90

ー20 20 37〜100

ー25 25 40〜100

可以简单设定刀具突出长度和插入长度。

1 2

3 4

刀具长度调整器

标尺
插入用狭缝

L ＋ 2mm 
(突出长度)

HSB型防脱弹簧
卡片(厚2mm)

HSB型使用时，刀具突出长度设定方法

调整

尺子

固定锁紧螺母

HSB

1

4

2

3

HSC型使用时，刀具突出长度设定方法

调整

固定 安装刀具防脱套

请露出2mm以上
刀具柄部

φD

L

锁紧螺母

调整旋钮
HSC型刀具
防脱套

L

SLIMLINE 热装卸时冷却方便的水冷组套

■水冷却

(   )  内尺寸

水冷托盘

盖

424
(364)

291
(242)

245
(230)

贮存箱

适配器支架

水冷专用液

型号 备考

AQCーKITー01 以下零部件各1个

型号 品名 备考

AQCーEKー01ー2 水冷专用液 原液2L 请稀释到3％

ーATー01 水冷托盘 筛水板

ーAHー01 适配器支架 将刀柄放入水冷专用液的挂钩

CN   ー245 贮存箱 ー

   ーFT 贮存箱盖  

适配器支架

零部件

水冷组套


