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·采用内置触点兼作摆动支点的结构，因此操作速度极快时会加

速触点的老化。此外，不能使用电阻小的触点材料，所以只在

测量时通电，以确保触点寿命。

·使用时进刀速度不要低于10mm/min以下。

●接触式测头使用注意事项⋯P4-7

●安装传感器时注意事项⋯P1-5

●技术指南⋯P6-1

●选购电线方面⋯P6-2

■注意事项

http://metrol-sh.cn

K3E 三维全方位

数控机床用接触式测头

■标准规格 (mm)

型 号

动 作 形 态

输 出

预  行  程 *

行  程 *

重 复 精 度

接 点 精 度 寿 命

保 护 构 造

接 触 力 *

对 刀 面 材 质

接 点 额 定 值 

电 线

附 件

K3E

NC (常闭)

NC (常闭) 或NO (常开) (使用IF单元时)

无

X=2　Z=1

0.001 (2σ)

(条件 : 操作速度50～200mm/min)

30万次

IP67

X=1N　Z=4.5N

超硬球

DC5V～DC24V 稳态电流10mA以下

                    突入电流20mA以下

7m 耐油性·2芯Φ5

拉伸强度30N 最小弯曲半径R7

外置IF单元 CL-1F(P4-9参阅)

* 测针 F4607

■电路图

电源电压：DC24V±10%
消耗电流：30mA
输出规格：DC60V 200mA
                  AC60V 200mA　
                  240mW (Max)

K3E CL-1F

DC24V±10%
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■用于工件的尺寸测量、尺寸位置确定等。

外置IF单元 CL-1F (P4-9参阅)
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■外形尺寸图

K3E

数控机床用接触式测头

Z

X

Y

X

φ25

Ｍ22×1

24
(两
面
宽
度
)

F4607

对刀面
超硬合金 Sφ3

4-M2螺丝套 (凹头)

5396D
安全销

4-M2螺丝套 (尖头)

88

7
43

.3
(3

7.
7)

9.
5

8

Ｚ


